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Profesyonel dlgcum cihazlar

MiniSX+

2 - 4 Kanal pnomatik olcum cihazi

One cikanlar

2- 4 Kanal ¢oklu tekli gosterim
Cozinurlik 0.1um
Tekrarlanabilirlik 0.1Tum.

Dahili reguilatorler ile tak kullan
Parca ile hava kapatma ve agma
Tek tusla kalibrasyon

Kalibrasyona ¢agirma fonksiyonlari
Parca sayma fonksiyonu

100 Parca hafizasi

100 o6lcl hafizasl.

Kullanim

7 inch ekran

25 tus membran tus takimi

ve joystik ile kolay kullanim

Sifre korumali parametre degisimi
Coklu dil destegi.

Gorsel ve sesli ikazlar

Kolay anlasilir ayarlar

tekrarlanabilirlik

0.001
mm

Veri kayit ve baglanti

Dijital giris ve cikislar

USB ve RS232 Barkod kullanimi
Kablolu ethernet

Kablosuz ethernet ile veri transferi
Kalite parametreleriile 6l¢u kayit
Son 10000 Kayit dahili hafiza
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Otomasyon

Dijital giris cikislar ve kablolu
ethernet ile standart Modbus
TCP ve diger endustriyel
protokoller ile PLC ve robotlar
ile ortak calisma ve veri
paylasimi

uretim ve otomasyonu

Kullanim alanlari
Otomotiv yan sanayii
Beyaz esya
Savunma sanayii

Hidrolik ekipman imalati

Seri parca uretimi

0.001 0.0001 DIN
mm mm 2271
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Sadece pnomatik
Olcim degil
FMODUL eklentileri
ile dlctimlerinizi gesit
lendirin.

IP66

Hava ile 6l¢im gerek kullanim kolayligi gerek 6l¢lim hassasiyeti ile hassas 6l¢ciim gerektiren parca tretiminde hakl bir yer

elde etmistir. Kurulum maliyeti dustiktuir. Kurulduktan sonra vazgecilmez bir tezgah basi 6l¢iim cihazidir.Sonuglari ,kontroli,
tekrarlanabilirligi mikemmeldir.KAO kendi yasina gore nispeten eski olan bu l¢iim teknigini giinimiiz teknolojisine tasimis
ve gelecek nesil kullanicilara gticlii bir altyapi kazandirmistir.



Bir IK&Q0O pnomatik olgum cihazina sahipseniz.

Diinyada bilinen tim prob @

ureticilerin imal ettigi problari e
kullanabilirsiniz. CNCTezgahinizin yaninda kuigiik

boyutlari ile fazla yer kaplamadan

e D / ¢ok fazla sayida 6l¢lyi olcebilirsiniz.
ol ti /3X @ 910-25 Tertiary Datum Feature

Kér ic capjic cap, Ai/
Dis cap,Dairesellik L &20500®@[AB®@|ct
$ cap N /‘ l N

Koniklik gibi geometrik™™.  ...2.
toleranslarida icine dahil '

Feature

CNC operatoriinizin ¢ok fazla bir
ederek +/-80um tolerans efor ve egitim gerekmeden 0.1um

bandinda Tum c¢oziinurlikte dogrulukta 6l¢im yapmasini <
+/-20um tolerans bandinda saglayabilirsiniz.

0.1um ¢6ziinurlikte sonuclar

alabilirsiniz.

13Litre/dak/kanal hava tuketir.KAO

eHavall cihazlar kullanilmadiginda e
GSadece 8lciim yapmakla @ cihazlarinda bu 3 Litre/dak/kanaldur. 6

kalmaz izlenebilirligi temin Bu sayede karbon ayak izinizi yuklu Q
etmek ve kaliteyi siirekli hale bir miktarda azaltir,ekonomik olarak
getirmek icin 6lciim sonuclarini kar edersiniz.
kayit eder.Herhangi bir veri kablo
yatirimi yapmadan cihazinizin WIFI - |
ozelligi ile veri sunucunuza aktarir. 0 oy y _ I I I I I I I
Bunlari uluslararasi standartta Bunlari sadece 6l¢lim degerleri T
saklar ve gerekirse baska ile degil tarih,saat,parca kodu,adi,
ortamlara aktarabilrisiniz. uretici kodu,adi,seri numarasi,
operator kodu,tezgah kodu, kontrol,

- uretim, kalibrasyon parametreleri

2= . .

“ dahil ederek sonradan incelemeye

0 , hazir hale getirirsiniz.Bunlar

Ya cihazin kalibrasyonu yapilmamis cihazimiza baglayacaginiz 1D veya
sa? Istedigi kadar dogru dlcsiin ben 2D Barkod cihazlari ile parca Gzerin
kalibrasyon yapmadiktan sonra veya den okutabilrisiniz.
unutuldugunda diye disliniiyorsaniz. @=1e
Haklisiniz. Cihazinizda bunlar karsi L

onlemler mevcut. Artik cihaz agildigin
da, tolerans disi bir sonucta,belirle-
diginiz bir parca sayisinda ,belirle-
diginiz bir slirede kalibrasyon zorunlu-
lugu getirdik.Bunlara uyulmadigi
taktirde cihaziniz calismiyor.Ayrica
kalibrasyon hareketini de kayit ediyoruz.
Gerekirse kalibrasyon sonrasi dogrulama
parcasi 6lcme zorunlulugu ekledik.

Tabi bunlarin timdini veya bazilarini
yapmak veya yapmamak icin ayarlari
Mmiz mevcut.

Sayet cihazinizi bir operator kullanmayacak
parcanizi robot tezgahtan alacak ve proba
yerlestirecek ise sorun degil parca proba yerlestigi
anda ol¢umunuz gerceklesir ve dijital cikislarda
kabul veya red sinyalleri verilirRobotunuz bu
bilgiyi ve parcayi alir istenilen kutuya yerlestirir.
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Teknik ozellikler
Mastar araligi +10um +20um +40um +80um
Hassasiyet 0.1um 0.1um 0.1ym 0.1ym
Dogruluk +0.5um +1um +1.5um +2um
Tekrarlanabilirlik +0.5um +1um +1.5um 2um
Kanal sayisi 4
Olgli sayisi 8
Parca hafizasi 100
Mastar hafizasi 100
Hava gereksinimi 3.5—-7 Bar
Hava baglantisi ID5mm-OD8mm Pndématik hortum
Calisma gerilimi 24VDC-1.5A

Boyutlar (mm)

En 280 x Boy 167 x YUkseklik 159 (Baglantilar harig)

Dahili fonksiyonlar
Otomatik kanal gosterimi

Parca sayma

Otomatik hava kapatma

Ovallik olcima

Kalibrasyon programlama
Cok parametreli 6l¢l kayit

Aksesuarlar
Ayak pedali
3 tuslu uzaktan kumanda
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